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SERIZENi MECHANISMU AUTOMATICKEHO PALCE U ZOUVACEK
FERDUS LC889NV a LC897V (LEVERLESS TIRE CHANGER)

1. Zakladni nastaveni

Obr. 1

Mechanismus automatického palce je u zouvacek FERDUS vyroben tak, aby byl funkéni pfi hodnoté
A=3-4 mm.

Spravné nastaveny mechanismus palce musi ve spodni poloze dosedat na pevny kovadlinkovy doraz
(Obr. 2) a ve vrchni poloze na pevny doraz vytvoreny valcovym vybranim (Obr. 3).

Polohy pevnych dorazl jsou optimalni a byly stanoveny na zakladé mnohaletych zkusenosti

s demontazZi vSech dostupnych rozméri a typd pneumatik. Zakladnim pozadavkem pfi volbé tvaru a
geometrie automatického palce je, Ze palec nesmi poskodit patku plasté, rafek a TPMS ventil.



2. Nastaveni spodni polohy chodu automatického palce

KOVADLINKOVY DORAZ
SPODNIi POLOHY

Obr. 2

Spodni poloha chodu automatického palce je omezena kovadlinkovym dorazem umisténym na vrchni
pace mechanismu. Spravné sefizeny mechanismus musi dosednout na doraz bez viile. Bezvilovy
chod zkontrolujte pomoci prouzku tenkého papiru. Pokud mezi dorazem vznika vile, odstrante ji

zvétsenim hodnoty A podle Obr. 1.

Vyska kovadlinkového dorazu byla peclivé stanovena tak, aby v Zddném pfipadé nedoslo k poskozeni
TPMS ventilu u Zddného rozméru kola a typu ventilu. Jakdkoliv Uprava dorazu, napt. obrousenim
mUZe byt pFicinou vzniku poskozeni. Uprava dorazu neni dovolena.



3. Nastaveni vrchni polohy chodu automatického palce

DORAZ VRCHNI POLOHY VE VALCOVEM VYBRANI

Obr.3

Vrchni poloha chodu automatického palce je vymezena dosednutim valcového vybrani ve vrchni pace
na spodni paku. Velikost vybrani byla stanovena tak, aby nemohlo dojit k poSkozeni patky a soucasné
aby zvednuti patky bylo dostatecné velké pro snadné prevléknuti patky plasté pres okraj rafku.

Spolehlivé dosednuti bez vile zkontrolujte pomoci prouzku tenkého papiru.

PFi sefizovani vrchni a spodni polohy vZdy nejprve nastavte spodni polohu, zkontrolujte spolehlivé
dosednuti ,kov na kov” a nasledné zkontrolujte dosednuti ,“kov na kov“ ve valcovém vybrani u horni
polohy palce.

Mechanismus automatického palce prosel dlouholetym vyvojem pfi némz byla optimalizovana jeho
geometrie a tvary. V soucasné dobé je tento mechanismus pouZivany vétsinou vyrobcl zouvacek,
protozZe je spolehlivy a ma téméf neomezenou Zivotnost.



4. Nastaveni rychlosti pohybu palce k disku a od disku

NASTAVENI RYCHLOSTI
POHYBU NAHORU

NASTAVEN{ RYCHLOSTI
POHYBU DOLU

Obr. 4

Nastaveni rychlosti pohybu mechanismu palce smérem k disku a od disku se provede dvojici Skrticich
ventild s vroubkovanymi Sroubky (Obr. 4).

Pro nastaveni rychlosti pohybu smérem doll se pouzije spodni Sroubek.
Pro nastaveni rychlosti smérem nahoru se pouZije vrchni Sroubek.

UtaZenim se rychlost snizi, povolenim Sroubku se rychlost zvysi.



