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SEŘÍZENÍ MECHANISMU AUTOMATICKÉHO PALCE U ZOUVAČEK 
FERDUS LC889NV a LC897V (LEVERLESS TIRE CHANGER) 

 
 

1. Základní nastavení 
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Obr. 1 

 
 
Mechanismus automatického palce je u zouvaček FERDUS vyroben tak, aby byl funkční při hodnotě  
A = 3-4 mm. 
Správně nastavený mechanismus palce musí ve spodní poloze dosedat  na pevný kovadlinkový  doraz 
(Obr. 2) a ve vrchní poloze na pevný doraz vytvořený válcovým vybráním (Obr. 3).  
Polohy pevných dorazů jsou optimální a byly stanoveny na základě mnohaletých zkušeností 
s demontáží všech dostupných rozměrů a typů pneumatik. Základním požadavkem při volbě tvaru a 
geometrie automatického palce je, že palec nesmí poškodit patku pláště, ráfek a TPMS ventil. 
 
 



2. Nastavení spodní polohy chodu automatického palce 
 
 

 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                      KOVADLINKOVÝ DORAZ 
                                                                             SPODNÍ POLOHY 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Obr. 2 
 
 
 

Spodní poloha chodu automatického palce je omezena kovadlinkovým dorazem umístěným na vrchní 
páce mechanismu.  Správně seřízený mechanismus musí dosednout na doraz bez vůle. Bezvůlový 
chod zkontrolujte pomocí proužku tenkého papíru. Pokud mezi dorazem vzniká vůle, odstraňte ji 

zvětšením hodnoty A podle Obr. 1. 
 
Výška kovadlinkového dorazu byla pečlivě stanovena tak, aby v žádném případě nedošlo k poškození 
TPMS ventilu u žádného rozměru kola a typu ventilu. Jakákoliv úprava dorazu, např. obroušením 
může být příčinou vzniku poškození. Úprava dorazu není dovolena.  



3. Nastavení vrchní polohy chodu automatického palce 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                   
                                                               
                                                      DORAZ VRCHNÍ POLOHY VE VÁLCOVÉM VYBRÁNÍ 
 

Obr.3 
 
 

Vrchní poloha chodu automatického palce je vymezena dosednutím válcového vybrání ve vrchní páce 
na spodní páku. Velikost vybrání byla stanovena tak, aby nemohlo dojít k poškození patky a současně 
aby zvednutí patky bylo dostatečně velké pro snadné převléknutí patky pláště přes okraj ráfku. 
 
Spolehlivé dosednutí bez vůle zkontrolujte pomocí proužku tenkého papíru. 
 
Při seřizování vrchní a spodní polohy vždy nejprve nastavte spodní polohu, zkontrolujte spolehlivé 
dosednutí „kov na kov“ a následně zkontrolujte dosednutí ‚“kov na kov“ ve válcovém vybrání u horní 
polohy palce.  
 
 
Mechanismus automatického palce prošel dlouholetým vývojem při němž byla optimalizována jeho 
geometrie a tvary. V současné době je tento mechanismus používaný většinou výrobců zouvaček, 
protože je spolehlivý a má téměř neomezenou životnost. 
 
 



 
4. Nastavení rychlosti pohybu palce k disku a od disku 
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                                                                                                                            POHYBU NAHORU 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                              NASTAVENÍ RYCHLOSTI  
                                                                                                                                      POHYBU DOLŮ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Obr. 4 
 
Nastavení rychlosti pohybu mechanismu palce směrem k disku a od disku se provede dvojicí škrtících 
ventilů s vroubkovanými šroubky (Obr. 4). 
 
Pro nastavení rychlosti pohybu směrem dolů se použije spodní šroubek.  
Pro nastavení rychlosti směrem nahoru se použije vrchní šroubek. 
 
Utažením se rychlost sníží, povolením šroubku se rychlost zvýší. 
 
 


